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OBSERVACOES GERAIS DE SOLDAGEM

TESTE DE CALIBRACAO DA AMPERAGEM
(CORRENTE):

- Antes de iniciar o trabalho de
soldagem de chapas finas, devera ser
executado um breve ensaio de
calibragéo da corrente de soldagem
com respeito ao eletrodo utilizado.

- O ensaio corresponde a execugéo de
4 corddes de solda com 4
amperagens diferentes, mostradas
abaixo, para determinacdo da melhor
corrente a ser utilizada.

- Montar 4 unides entre perfis U em que
serdo utilizadas as seguintes
amperagens, a amperagem A40 é o
valor da corrente determinada pelo
fator 40, onde pega-se o didametro do
eletrodo, em mm, e multiplica-se por

40.
* 1 * * 2 * * 3 * * 4 *
(A40)-20  (A40)-10 (A40)  (A40)+10

- Ajustar as correntes e soldar os
corddes conforme 0s movimentos
abaixo.

5a10mm

movimento do eletrod:

S @ 5 . \penetragéo do cordéo de solda
L 50 mm L
1 /

- Utilizar a corrente que dé a maior
penetragéo do cordao na unido das 4
ligagbes com 4 correntes diferentes,
sem que em algum ponto do cordao
tenha furado a chapa.

- Exemplo para valores de corrente no
teste, para eletrodo E6018 de 2.5mm:

*1* *2* *3* *4*
80A 90A A40 = 100A 110A
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DETALHE GENERICO DE LIGAGAO — LINHA DE CORRENTE X TERGAS
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ESTRUTURA METALICA
LISTA DE MATERIAIS DO BLOCO A - TELHADO 01 - ETAPA 03

MATERIAL UNIDADE

ASTM A36 621,3 kg

ASTM A36 291,1 kg

ASTM A36 575,5 kg

ASTM A36 52,0 kg

ASTM A36 60,5 kg

ASTM A36 68,3 kg

ASTM A36 112,7 kg

ASTM A36 52,1 kg

212,68 m? TAXA: 8,62 kg/m?

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representagéo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
é)z(ﬁl\/‘(l’lfr;\lA:I[IAO'\Il\lDA D SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representagdo de uma solda:

Referéncias:
1: seta (local onde sera efetuado a solda).
2: linha de referéncia.
5 3: simbolo da solda (ver tabela abaixo).
4: simbolo solda perimetral (executar solda em todo o contorno da ligag&o).
5: executar a solda no local da montagem da estrutura.
6: linha do desenho que identifica a ligagéo proposta.
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
cordao de solda.
§ (E): tamanho do corddo em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do corddo de solda.
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

R
3

A informacéo relacionada com o lado da ligagéo soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

s 5 05
5,/ B 0 H/@_ 7
2 e T 1 os 1

0

Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): € o lado da seta

Referéncia 3

Designacao llustragdo | Simbolo

Solda de filete _ \ >

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) V
Solda de topo em bisel simples @ [/
Solda de topo em bisel duplo @ K
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @ I/
Solda combinada de topo em bisel simples e em &ngulo |_ ;: [>
Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Va

CHAPA 07 (x27)

CHAPA 02 (x06)
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Dimensodes Placa = 140 x 200 x 12.5 mm ( A-36 )
Grampos = 4J12 mm, ISO 898.C4.6

Espessura placa base: 12.5 mm

Dimensodes Placa = 140 x 200 x 12.5 mm ( A-36 )
Grampos = 4012 mm, ISO 898.C4.6
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Escala 1:05
Detalhe Ancoragem Parafuso
FACE ALINHADA COM A VIGA
Solda 140.0
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Orientar ancoragem ao centro da placa

Espessura placa base: 12.5 mm

Detalhe Ancoragem Parafuso
Solda
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ou adesivo epoxi bicomponente

Parafuso: @12 mm, ISO 898.C4.6
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Orientar ancoragem ao centro da placa

CHAPA 03 (x08)

Escala 1:05
60.0 80.0 60.0 £z
1 1 1 [
E . S
S
°1 )12 xE
N % - —=——T9[2
¥ g §
O - O |
— = =
30.0[ 140.0 30.0
200.0

Espessura placa
base: 12.5 mm

Dimensdes Placa = 140 x 200 x 12.5 mm ( A-36 )
Grampos = 4J12 mm, ISO 898.C4.6
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Detalhe Ancoragem Parafuso
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(e}
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Parafuso: @12 mm, ISO 898.C4.6
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Orientar ancoragem ao centro da placa

NOTAS GERAIS (ACO):

- Dimensdes em milimetros;

- Perfis metalicos em ago ASTM - A36;
- Executar a perfeita limpeza das
pecas, retirando carepas e outras
impurezas como oxidagao com 0 uso
de jateamento de areia ou decapol.
Depois, aplicar o primer (zarcao) e
posteriormente, a pintura;

- Acrescentar na lista de material
eletrodos e chapas de vedacao;

- A posicao final das tercas metalicas
devera ser definida na obra, em
funcéo das telhas e calhas;

- Todas as medidas devem ser
confirmadas no local;

- As pontas dos perfis metalicos
devem ser vedadas com chapa 14;

- Cotas em milimetros e elevagdes em
metros;

- A locagéo dos blocos de concreto
segue a mesma locacao dos pilares
metalicos (ver eixo de locagao).

SOLDAS:

- Executar solda tipo filete (ver figura a
seguir) em todo o perimetro de ligacao
entre dois perfis metalicos;

- Executar solda com eletrodo
revestido (SMAW) E6013 (Tensao de
ruptura igual a 60 ksi);

- Espessura minima (H) do cordao de
solda, conforme Tabela 10 da ABNT
NBR 8800:2008 (a seguir).

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

Espessura da chapa mais grossa Tamanho minimo do lado de uma
na ligagdo (mm) solda (H).Dimensdes em mm (*)

Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5 S
Menor que ou igual a 19 6
Maior que 19 8

(*) Executada em uma s6 passada

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO TERGA-VIGA UNIAO DOS PERFIS: CUMEEIRA
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